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3.1. Aspectos Técnicos de la soldadura láser . . . . . . . . . . . . . . . . . . 21
3.2. Diseño de la probeta y dispositivo de ensayos . . . . . . . . . . . . . . . 23
3.3. Resultados de los ensayos . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 26

3.3.1. Calibración del sistema de adquisición de presión . . . . . . . . 27
3.3.2. Resultado de los Ensayos sobre las soldaduras . . . . . . . . . . 28

3.4. Análisis de Resultados . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 35
3.5. Conclusiones y Recomendaciones . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 36

4. Caracterización mecánica de juntas realizadas por soldadura por Di-
fusión 37
4.1. Aspectos Técnicos de la soldadura por Difusión . . . . . . . . . . . . . 37

ii
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