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9 153 Los materiales fueron uno de los hitos que ma
desde la piedra/silice y la madera -epocas paleolitica
bronce y de hierro, y lIegando finalmente a la tercera
inteligencia. Estos materiales fueron manufacturados
general mente mantenidas en secreto y

transmitidas de
despues la aparicion de una nueva herramienta cientif

Gibbs, 1876; la terrnocupla y el microscopio metalogni
menos de veinte aiios, completaron una revolucion m~

Una situacion con impacto similar se volvio a
cincuenta. Luego de la Segunda Guerra Mundial, irrun
nueva etapa de revision conceptual: la ciencia de 10

cambios cientificos, tecnologicos, industriales yecono
basados en materiales estructurales y

funcionales: met
ferritas, cerrnets, compuestos interrnetalicos, aleacic

refractarios, materiales biocompatibles para protesis, aSI
etc. Estos materiales revolucionaron las industrias I

electronica, la robotica y la automatizacion-. La ciene
cambio en el paradigma tecnologico.

Paralelamente, y complementando estos avances
que perrnitio aprovechar al maximo el uso de los mater

los mismos, optimizando el calculo de estructuras (toor

plasticidad, la elastoplasticidad y la resistencia de materii
de fallas en los materiales, que solo recientemente se a

teorias sobre fractura (recien en 1960 se dicto el prime
Lehigh University).

En nuestro pais, el Departamento de Metalurgh
Atomica fue creado en 1954. Fue una experiencia impol
de Jorge A. Sabato sobre "autonomia tecnologica en el s

en nuestro medio, pues eramos concientes de nuestra fi.

industrial y tecnologica). Los materiales eran uno de sus t:
actividad academic a en la Argentina y fueron surgiendo r
quehacer tradicional imperante en el medio academico-t,

Como producto de esta ideologia y mistica inici
CNEA extendio sus actividades y

colaboro intensam,
investigacion y desarrollo de todo el pais y de America
interactuante. Ademas, se relaciono estrechamente con el :
el Servicio de Asistencia T ecnica a la Industria en 1961

accionar fueron la fundacion de la Sociedad Argentina,
Programa Multinacional de Metalurgia para America Latit

de los Estados Americanos, que se inicio en marzo de 19
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